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(54) OutiUage de collage d'un bas de ligne. 



(57) Cet outiUage permet au pecheur a ta mouche de realiser 
le collage du bas de figne en nylon et de la soie en tergal par 
un mandrin A et un porte-aiguiUe B. 

L'outiliage sekm I 'invention est caracterise par un mandrin 
de forme cyfindrique constitue de trois elements monies d'une 
seule piece en plastique sur I'axe T: la pince U servant a\i 
serrage de la soie, la douille R servant au guidage de I'aiguiUe 
V et le fourreau S servant de guide au porte-aiguille. 
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La presence invention decrit un on tillage peimettant an pe— 
cheur de real i s er le collage d'un bas de ligne en nylon sur la 
soie utilises pour la peche a la mouche. 

Actuelleaeat, la liaison de ces deur elements est realise e 
5 a l'aide d f un noeud. Oe noeud est prejudiciable a 1 1 action du 
lancer de la mouche. Bi fin du jete arriere, la moucne et le 
noead secroisent et sauvent la mouahe se pique dans le noeud* D 1 
autre part, la presence du noeud interdit l , oaploi de bas de li- 
rgne d'une longueur superieure a la longueur de la canne. Bi re- 
10 -cup er ant la ligne, lenoeud Bentrerait ^ng les anneaus de la 

canne, lor sou e le peckeur voudrait ressortir sa ligne, a chaque 
• passage d 1 anneau, le noeud viendrait buter contre ces anneaun et 
le pecheur devrait a chaque fois le degager a la main. 

Hors 1 'utilisation d'un long bas de li^ne rend la peche 
15 de po is sons difficiles plus aisee. 

Le collage evite ces ennuis puisque la liaison entre le bas 
de ligne et la soie se fait sans prominence. 

L f extrecaite de la soie doit etre percee d'un trou qt-t^t 
d'un diametre super! eur au diametre du talon du bas de ligne sur 
20 une longueur de plus de 10 mm. L 1 extremite du bas de ligne est en- 
-duite de colle du type "cyanolite" et on I'introduit rapideaent 
dans le trou fome dans l'ame de la soie. Jpres une pression de 
quelques second es entre les doigts, le collage est realise. 

C*est 1 1 ou tillage necessaire a la realisation de ce trou qui 
25 est decrit par la presente invention. 

SeLon la figure I, le maixdrin est de feme cylindrique. II 
a trois fonctions distinct es: 

1) - le guidage du porte-aiguille (fig. 2) dans le fourreau(S). 

2) - le serrage de la soie dans la pince (U). 

30 3)- le guidage de 1* aiguille dans la douille (a). 

La douille (R), la pince (U) et le fourreau (S) sont moules 
d f une seule piece en matiere plasti que sur le meme axe (T). 

Le serrage de la soie est assure par une pression maouelle 
exercee sur les mors (3) et (c) de la pince (U). Le serrage de la 

35 soie se fait sur la longueur (D> de la pince (U) par l'intermedi- 
-aire de deus: gorges demi cylindriques de diametre (s) percees 
dans l»axe (T) des mors (3) et (C). Le diametre fs) doit etre 
legereaent inferieur au diametre de la soie pour en assurer le 
serrage 
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L 1 arti collation des mors (3) et (c) se fait au point (F) de la 
pince. BLle est possible grace a la faible epaisseur de matiere 
plastioue an point (F) qui fome ainsi charniere. 'ie tror. (it) 
facilite l t artictxlation et evite uae amorce de rut)t:re, 

L'extr&iite de la soie est guidee par la douille (a). Cette 
douille doit etre extensible afin de pexmettre l f avaacenent de 1' 
aiguille (V). EUe est foimee de quatre mors (II) en forme de quart 
de cylindre conique cone entri que sur l'axe (T) selon la figure .3. 
la douille est percee sur I 1 axe (T) du trou de* diametre (s). 

le guidage du porte - aiguille de la figure 2 est assure par 
le fourreau (S). Le fourreau (3) est perce sur I 1 axe (T) d«un trou 
(G). la face (H) du fourreau (s) fait butee au pammeau (j) du 
porte-aiguille limit ant ainsi la penetration de l 1 aiguille (V) 
dans la soie. 

15 Selon l a figure 2 , le porte - aiguille est foime du corps (m) 

de diametre (a). Le corps est perce a une extremity sur son axe 
d«un trou de diametre (E) peimettant le guidage de 1" aiguille (V) 
T?n trou taraude de diametre (l) d<§boucbe dans le trou (k). Une vis 
sans tete de diametre (L) peimet is Qlocage de I 1 aiguille (V). A 

20 l 1 autre extremite du corps (m) est realise le pommeau (j) permet- 
-tant d'exercer sur le porte - aiguille la pression necessaire a 
la penetration de 1* aiguille (V) flana i a soie. 

Le porte - aiguille est moule en plastioue. Les tolerances 
de fabrication du fourreau (S) et du corps (H) doivent etre suf- 

25 -fisament ajustdes pour permettre un guidage precis . 

I 1 aiguille se loge dans le trou (K)du porter aiguille. Bile 
est bio que e par la vis (L). BLle est en ac&er chrome. Son diame- 
-tre (P) doit permettre de realiser dans la soie un trou pexmetant 
d'introduire le talon du bas de ligne sur 10 mm de profondeur. 

>0 le diametre du talon du bas de ligne varie avee sa force. Le 

diametre (p) de l 1 aiguille (V) doit done etre cboisi* en fonction 
du diametre du "talon de bas de ligne. 



lemode d , emploi de cet ou tillage est le suivant. 
Si ouvrant le mors (B) de la pince , le pecbeur introduit < 
5 la soie dans la gorge (B) du mors (c), 1' extrdnl-tf de la soie ve- 
-nant en bout de la douille (E). Ba refeimant la pince , la gorge 
(B) du mors (B) vient serrerla soie. le pecbeur ex ere e une pression 
manuelle sur les mors (3) et (c). 

II choisit 1» aiguille (y) qui correspond gu diametre du bas 
0 de ligne et la fixe dans le porte aiguille. 
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Le pechear introdait le porte aiguille dans le trou (G). 
" En ex er cant line pression sur le pammeaa (j) du porte aiguille 
il fait penetrer 1" aiguille (V) dans I'ame de la sole, En amenant 
le pommeau (J) en contact avec la face (H) du fourreau (S), on 
5 realise dans la soie le trou de diametre et de profondeur suffi- 
sants necessaire au collage. 

Laissant la soie sur 1' aiguille , le pecheur dessere sa pres— 
-sion sur les mors (B) et (c) et retire le porte aiguille du four- 
-reau (S). la soie reste coincee sur l 1 aiguille (V). 
1° I>a soie toujours sur 1* aiguille (y), le pecheur passe rapi- 

-dement plusieurs fois la partie (A) de la soie selon la figure 4 
sur la flamme d f un "briquet en faisant faire une rotation au porte 
aiguille chauffant ainsi toute la peripherie de la soie. 

La soie ainsi chauffee se dilate et le trou reste covert. La 
15 soie ne cubit, aucun doomage de ce chauffage. 

Le pecheur retire 1' aiguille (V) de la soie. 
II ne lui reste plus qu'a enduire le talon du has de ligne 
sur 10 mm de colle "cyanolite" et a l'introduire rapidenent dans 
le trou realise dans la soie. 
20 3i pressant une dizaine de secondes ^endroit du collage, le 

pecheur realise la jonction parfaite du has de ligne et de la soie 
utilises pour la pfeche h la mouche. 

Tous les elements necessaires au collage ont ete calcules 
pour etre reurtis dans une trousse pour peimettre au pecheair de 
30 coller son has de ligne au bord de l'eau. 

m m 

/ 
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1) - On-billage pemettant au pecbeur a la moucbe de realiser le 
collage da bas de ligne en nylon ex de la sole en tergal caracteri- 
-se par un mandrin (fig, I) et un porta aiguille (fig. 2) 

» 

2) — Outillage selon la rev endi cation I caracterise par un man- 
5 drin de foxme cylindrique constitue de trois elaa.ents moules d'une 

seule piece en plastique sur l»axe (T): la pince (U ) servant au ser- 
-rage de la sole, la douille (S) servant au guidage de l f aiguille(V) 
et le fourreaa (S) servant de guide ad porte-aiguille. 

3) - OUtillage salon la revendi cation 2 caracterise par une pince 
10 (U) forage de deux mors (3) et (C) perces dans leur axe (T) de deux 

demi trous (E) de diametre legerenent inferieur a celui de la sole, 
les mors 6tant articules au point (P) de la pince (l? ) grace a une 
faible epaissesir de matiere plastique ootenue par le trou (H)- 

4) — Outillage selon la rev endi cati on 2 caracterise par une doui- 
15 -lie extensible (E) constitute de quatre quarts de cylindre conique 

concentidques (x) perces dans loir axe (T) d*un trou (e), la eonici- 
-te de ses elements pezmettant une deformation progressive* 

5) — Outillage selon la rev endi cation 2 caracterise par un four- 
-reau (3) perce dans son axe (T) d f un trou (G) servant de guide an 

20 porte aiguille, la face (H) servant de butee au pommean (j) # 

6) - Outillage selon la revendi cati on I caracterise par un porte 
aiguille( fig. 2) forme du corps (K) servant de guide perce a une 
extremite par untrou (z) servant de logeaent de 1' aiguille (V) blo- 
-quee par la vis (l)et a 1« autre extremite est foxme le pommeau(j) 

25 par ou s« ex ere e la press! on necessaire a la penetration de l f aiguil^ 

7) - Outillage selon la revendi cation I caracterise par une ai- 
-guille (V) en acier chrome d'un diametre (p) en rapport a celui du 
bas de ligne, le diametre (E) restant le mane pour toutes aiguilles. 

8) - Outillage selon la rev endi cati on I caracterise par un trou 
30 realise dans 1* extremite de* la soie obtenn par la penetration de - 

l 1 aiguille (V) dans I 1 axe de la soie , trou dilate par le cbauffage 
a I'aide d f un briquet de la soie tenue sur le porte aiguille 

9) - Outillage selon la revendi cation I caracterise par la pos- 
-sibilite , apres avoir enduit le talon du bas de ligne de colle 

35 "cyanolite", de faire penetrer rapideaent sur 10 mm dans le trou 
realise le talon du bas de ligne et de pouvoir press er une dizaine 
de secondes a 1 1 endroit da collage avec ses doigts. 

10) — Outillage selon la revendi cati on I caracterise par le fait 
que tons les elements ndcessaires au collage ont ete calcales pour 

40 etre reunis dans une trousse afin de permettre au pecbeur de les 

transporter sur lui afin qu'il puisse realiser un collage an bord e ° U * 
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COUPE XX 
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